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Numero de Cortes (£ 10%)

S DE FUNCIONAMENTO T Feve oae | coe
. . dalima | standard| fino aluminio
A haste de aco soldada na lima rotativa de metal duro, 16-1/16 10 12
n&o deve entrar em contato com a peca em trabalho - 5/64 10 12
durante a operagao de desbaste ou acabamento. Pois 2.4-3/32 10 12
pode causar um SUPGF aquemmento na haste e 3.0-1/8 12 16
enfraguecer ou destruir a solda. 4.0-5/32 15 18
48-3/16 16 20
Periodicamente mergulhar a lima rotativa em lubrificante 6,0-1/4 18 24
recomendado para remover O eXxcesso de cavaco no 8,0-5/16 20 28
corte. 9,5-3/8 20 28
10,0 20 28
TIPOS DE CORTE 110-716 | 21 30
) 7 12,0 24 32
12,7-1/2 24 32
16,0 - 5/8 30 40
19,0-3/4 36 48
25,0 44 56
TIPOS vVC =
DE CORTE | m/min APLlCAQAO
ALUMINIO ALUMINIO
CORTE GROSSO
160.000 Hélice & diraita para répida
127.000 remogdo de materars ndo
ferrosos e nao metalicos
Nao ferrosos: aluminio,
ZiNCco, magnesio
106.000 N \ Nao metalicos: piastico,
borracha
80,000 AN
STANDARD
70.000 \ CORTE PARA USO GERAL
60.000 <] Hélice & dreita para grandes
50.000 remogies e bom acabamento
\ Fermosos: 200 fecondo, ago liga
Nao ferrosos: aluminig, latdo
40.000 cobre, bronze e fundidos em
gera
E' Nao metalicos: fibras
= 30.000 / piasticos, borrachas e grafite.
& 25,000 %% ¥ Quebra cavaco - DC
2 Exelente para materiais
2, cortados com axicorte @ outres
20.000 qué produzem cavaco 1ipo
\ lasca
15.000
h N FINO
12.000 FINO CORTE PARA USO GERAL
10.000 Hélice & direita para pequenas
remogies e acabamentaos fincas
350 Ferrosos: ago femperado, inox
8.000 \ 500 M Quebra cavaco - DFC
Exelente para materais cortados
om Cricone e oulras que
6.000 produzem cavaco tipo lasca
FC Aqes dures e temperades para
acabamento fino

4.500
2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 mm
332 1/8 532 316 14 816 38 172 5’ 3 1" polegadas
@ DO CORTE
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Cilindrica

*Haste 8am opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC
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Caodigo D1 L1 L2 D2
SA-11M 3 12 56 6
SA-13M 4 16 50 6
SA-14M 5 16 50 6
SA-1M 6 16 50 6
SA-2M 8 19 63 6
SA-3M 9,5 19 63 6
SA-4M 11 25 69 6
SA-5M 12,7 25 69 6
* SA-6M 16 25 69 6
* SA-TM 19 25 69 6
* SA-SM 25 25 69 6

Codigo D1 L1 L2
SB-11M 3 12 56 6
SB-13M 4 16 50 6
SB-14M 5 16 50 6
SB-1M 6 16 50 6
Cilindrica - corte frontal SB-2M 8 19 63 6
*Haste 8mm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC SB-3M 85 19 63 6
' SB-4M 11 25 69 6
SB-5M 1270 25 69 6
* SB-6M 16 25 69 6
* SB-7M 19 25 69 6
* SB-9M 25 25 69 6
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Cédigo D1 L1 L2 D2
SC-11M 3 12 56 6
SC-13M 4 16 50 6
SC-14M 5 16 50 6
SC-1M 6 16 50 6
Cilindrica - ponta esférica SC-2M 8 19 63 6
. i e SC-3M 9,5 19 63 6
Haste 8mm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC ek - St s .
SC-5M 1257 25 69 6
* SC-6M 16 25 69 6
* SC-7TM 19 25 69 6
25 25 69 6
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Codigo D1 L1 L2 D2
SD-11M 3 2,5 50 6
SD-14M 5 4 50 6
SD-1M 6 5 50 6
Carbin ' = SD-2M 8 6,4 50 6
: o SD-3M 9,5 8 52 6
*Haste 8am opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC SD-4M 1 9.5 54 6
SD-5M 12,7 11 55 6
* SD-6M 16 14 58 6
* SD-7M 19 16 62 6
* SD-9M 25 21 72 6
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Oval . Cédigo D1 L1 L2
*Haste 8mm opcional, Cortes opcionais DC, FC, DFC SE-IM 6 95 50
SE-3M 9,5 16 60
SE-5M {9 22 66
* SE-6M 16 25 69
19 25 69

* SE-7TM

Arvore ponta esférica
*Haste 8mm opcional, Cortes opcionais DC, FC, DFC
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Codigo D1 L1 L2 D2
SF-11M 3 12,7 56 6
SF-1M 6 16 50 6
SF-3M 9,5 19 63 6
SF-4M 11 25 69 6
SF-13M 12,7 19 63 6
SF-5M 12,7 25 69 6
SF-6M 16 25 69 6
* SF-7TM 19 25 69 6
* SF-14M 19 32 76 6
19 38 82 6

* SF-15M




Arvore ponta aguda
*Haste 8mm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC
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Caodigo D1 L1 L2 D2
SG-1M 6 16 50 6
SG-2M 8 19 63 6
SG-3M 9.5 19 63 6
SG-13M 12,7 19 63 6
SG-5M 12,7 25 69 6
SG-6M 16 25 69 6
SG-7TM 19 25 69 6
19 38 82 6

SG-15M

Labareda
*Haste 8nm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC

Codigo D1 L1
SH-2M 8 19
SH-5M 12,7 32
SH-6M 16 36
SH-7M 19 41

Cénica 60°
“Haste 8mm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC

Conica 90°
*Haste 8mm opcional. Cortes opcionais DC, FC, DFC







